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Аннотация: В статье рассмотрена принципиально-технологическая 

схема нанесения антикоррозионной смеси, представлены выведенная анали-

тическая формула для определения удельного расхода антикоррозионной 

смеси, построены кривые зависимостей удельного расхода антикоррозионной 

смеси от расстояния до обрабатываемой поверхности при фиксированных 

значениях подачи и скорости обработки. 
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Наибольшее влияние на качественные и эффективные показатели кон-

сервации транспортно-технологических машин при хранении оказывают ви-

ды консервационных материалов, технологичность и равномерность их нане-

сения. Совершенствование технологии консервации машин с целью сниже-

ния расхода материалов, повышения производительности и энергосбереже-

ния имеет важное значение [1, 2]. 



В связи с дороговизной специальных антикоррозионных мастик по-

врежденные лакокрасочные покрытия на поверхностях машин приходится 

защищать путем нанесения отработанных масел и бензино-битумных смесей.  

На качественные показатели нанесения смеси и облегчение труда при 

выполнении этой операции будет влиять обоснованный выбор технологии и 

вспомогательных средств [3]. 

Для коррозионной защиты поверхностей машин необходимы консерва-

ционные смеси, формирующие твердо-пленочные покрытия. Их использова-

ние при постановке техники на хранение позволит не проводить расконсер-

вацию узлов после окончания хранения машин, а некоторые узлы – защи-

щать в процессе их последующей эксплуатации [4]. К таким материалам от-

носятся ингибированные битумные составы, технология производства кото-

рых более сложна, чем технология приготовления загущенных смазок. 

 

Рисунок 1 - Принципиально-технологическая схема нанесения антикоррози-

онной смеси 

Схема, исходя из наличия материально-технического обеспечения, 

наглядно описывает взаимосвязи между эксплуатационными и технологиче-



скими показателями, а также дает возможность выбора состава смеси и 

средств ее нанесения, в зависимости от его физических и антикоррозионных 

свойств (рисунок 1). 

Для нанесения консервационных составов на рабочие органы транс-

портно-технологических машин  сотрудниками Мичуринского ГАУ была 

смонтирована лабораторная установка (рисунок 2), включающая  раму с руч-

кой 1, компрессор 2, пульт управления 4, который позволяет производить ра-

боту разработанной установки от напряжения 220 и 380 вольт [4, 5]. Для 

накопления сжатого воздуха используется баллон 7, на выходе из которого 

установлен манометр 5 с предохранительным клапаном.  

 

1- рама с ручкой; 2 – компрессор; 3 – шланг высокого давления; 4 – пульт 

управления; 5 – манометр; 6 – ременная передача; 7- баллон; 8 – осушители 

воздуха; 9- электродвигатель; 10 – радиатор. 

Рисунок 2 – Устройство для нанесения антикоррозионных составов на 

рабочие органы транспортно-технологических машин 

 

Привод компрессора осуществляется от электродвигателя 9. Для осу-

шения воздуха используется осушители 8, а для охлаждения компрессора – 

радиатор 10. 

Антикоррозионный состав наносится на рабочие органы транспортно-

технологических машин с помощью распыливающего пистолета (рисунок 3). 



 

Рисунок 3 – Распыливающий пистолет 

В качестве распыливающего наконечника была выбрана щелевая фор-

сунка фирмы Lercher. 

При её использовании теоретически факел распыла можно представить в 

виде расчетной схемы, представленной на рисунке 4. 

 

α – угол распыла, рад; l – расстояние от сопла форсунки до объекта, м; 

B –ширина струи, м; δ –толщина струи (ширина сопла форсунки), м, 

B0– ширина щели форсунки, м 

Рисунок 4–Схема факела распыла щелевой форсунки  

 

Схема для расчета ширины струи представлена на рисунке 5. 



 

Рисунок 5 – К определению ширины струи B 
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Площадь поперечного сечения факела распыла на расстоянии l от фор-

сунки определится уравнением [5, 6]: 
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Определение удельного расхода антикоррозионной смеси 

Расход жидкости можно определить по формуле [7]: 

𝑄 = 𝜗 ∙ 𝑆  

где 𝜗 – скорость потока жидкости, 𝑆 – площадь поперечного сечения 

потока. 

Тогда расход будет равен: 
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Удельный расход на единицу площади определится зависимостью: 

𝑄уд =
𝑄∙𝑡

𝑆обр
       (4) 

где t –  время антикоррозийной обработки, 

𝑆обр – площадь обработанной поверхности, м2 

𝑆обр = 𝐵 ∙ 𝐿 

где 𝐿 = 𝜗обр ∙ 𝑡  

𝜗обр  - скорость перемещения форсунки относительно обрабатываемой 

поверхности, м/мин 

Тогда площадь обработанной поверхности определится выражением: 

𝑆обр = 𝐵 ∙ 𝜗обр ∙ 𝑡     (5) 



 

Рисунок 6 – Схема для определения площади обработанной поверхности 

 

И с учетом уравнения 2.5, получим выражение для определения удель-

ного расхода антикоррозионной смеси на 1 м2 поверхности: 

𝑄уд =
𝑄

(𝐵0+2𝑙𝑡𝑔
𝛼

2
)∙𝜗обр

     (6) 

Для получения априорной информации о геометрических и кинемати-

ческих параметрах при выполнении антикоррозийной обработки были по-

строены зависимости, представленные на рисунках 2.9 и 2.10. 

 

Рисунок 7 – Зависимость удельного расхода антикоррозионной смеси от 

расстояния от сопла форсунки до объекта при различных скоростях обработ-

ки (при подаче Q=0.0005 м3/мин или 0,5 л/мин) 
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Теоретически с увеличением расстояния от сопла форсунки до обраба-

тываемой поверхности с 30 см до 60 см расход антикоррозийной смеси будет 

снижается: при скорости обработки 5 м/мин с 0,0018 до 0,0009 м3/м2, 10 

м/мин с 0,0009 до 0,00045  м3/м2 и 15 м/мин. 
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Abstract:  The article discusses the process flow diagram for applying an an-

ticorrosive mixture, presents the derived analytical formula for determining the 

specific consumption of an anticorrosive mixture, constructs curves of the specific 

consumption of an anticorrosive mixture versus the distance to the surface being 

processed at fixed feed rates and processing speeds. 

Key words: basic technological scheme, specific consumption of anticorro-

sive mixture, area, nozzle. 


